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贝尔佐纳(Belzona®)1251专门为70°C-150°C(158°℉-302°F)的高温表面

施工所设计；所有表面处理和敷涂步骤应在确保健康和安全情况下进行。 

1. 表面处理 
贝尔佐纳 (Belzona®) 1251 对表面处理要求不高。但仍建议进行最佳表面

处理以达到最好的效果。基材表面至少必须无涂层、清洁且坚固，拥有 25 

微米（1.0 密耳）的粗糙度。   

 

推荐步骤 

i) 刷掉松动的附着污染物。 

 

ii) 用浸泡了贝尔佐纳 (Belzona®) 9111（清洗剂/脱脂剂）或任何其他

无残留物的有效洗涤剂，例如甲基乙基酮（MEK）的抹布进行脱脂。 

 

iii) 必要时，使用额外的热源将油从深层浸渍表面排出。  

 

首选表面处理方法 

iv) 对金属表面进行喷砂清洁，以达到下述最低清洁度标准： 

ISO 8501-1 Sa 2（彻底喷砂清洁标准） 

SSPC SP-6（商用级喷砂清理标准） 

SSPC SP6 WAB（商用级湿式喷砂清理标准） 

 

替代方案  

v) 使用动力工具清洁表面，以达到 SSPC-SP15（商用级动力工具清洁标

准）。 
 

2. 使用贝尔佐纳(Belzona®)1251 

a) 贝尔佐纳(Belzona®)1251是一种单组份产品，不需进行混合或计

量；在产品没有加热前材料不会进行固化，因此，若材料按照第

五章节的说明储存，其使用寿命实际上是无限期的； 

 

b) 贝尔佐纳(Belzona®)1251专门为70°C-150°C (158°F-302°F)的高

温表面施工所设计，因此产品会在设备运行过程中固化； 

 

c) 使用塑料刮板或随包装附送的调料刀直接将贝尔佐纳(Belzona®) 

1251敷凃于已经处理的表面； 

 

d) 用力向下按压将所有裂缝填满，将裂缝内的空气排尽，确保材料

与基材表面充分接触； 

 

e) 由于在受热状态下贝尔佐纳(Belzona®)1251具有流淌性，因此，

对于垂直表 面的施工，建议的最大厚度是3毫米（⅛英寸），对

于水平表面的施工，建议的最大厚度是6毫米（¼英寸）； 

 

f) 避免将贝尔佐纳(Belzona®)1251 使用在不需要的区域上； 

 

g) 为了确保贝尔佐纳(Belzona®)1251完全固化，在敷凃完成后，应

进行第3步操作。 

 

注意： 

1 混合后的贝尔佐纳(Belzona®)1251 体积容量 

401立方厘米 (24.5 cu.in.)/千克  

2  清洁处理 

施工工具在使用之后，应立即使用贝尔佐纳(Belzona®)9111或其它

任何有效溶剂，例如甲基乙基酮 （MEK）进行清洁处理。 
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3. 产品固化 
按下述环境条件和对应时间对贝尔佐纳(Belzona®)1251进行固化： 

固化温度 轻负载 
完全热负载

或机械负载 

最佳耐热

性 

70°C(158°F) 1¼小时 5小时 7天 

85°C(185°F) 25 分钟 2小时 5天 

100°C(212°F) 15分钟 1小时 3天 

115°C(239°F) 15分钟 1小时 1天 

 

重要： 需要预留额外的时间以加热组份和维修部分；所需时间取决于组份

的尺寸大小以及贝尔佐纳(Belzona®)修复材料的厚度； 

 

对于维修深度达6毫米（¼英寸）的修复，建议额外增加15-30分钟的加热

时间以将修复部分彻底加热； 

 

注意：如果贝尔佐纳(Belzona®)1251在加热后没有完全固化，或者仍然

有光泽，那么则需要更长的固化时间；若有任何疑问，则继续加热。 

 

如果基材温度低于70°C(158°F)，则必须按照下述要求进行额外的固化；建

议使用可控制温度的烤炉，不是热风鼓风机，例如可使用电动油漆剥离机

进行小型维修，按照下述要求进行操作： 
a) 在维修工作执行过程中，必须使用表面温度计测量基材温度（水银/

酒精温度计不适用）；仅测量空气温度是不够的； 
b) 为了避免出现局部过热现象，应持续使用加热器在整个表面移动，通

过对周围金属的加热，从而间接加热贝尔佐纳(Belzona®)产品； 
c) 温度保持在70°C-150°C (158°F-302°F)之间； 
d) 不要超过180°C (356°F) 。 

4. 复涂 
在敷凃完第一层后，可在三天之内进行贝尔佐纳(Belzona®)1251下

一涂层的敷凃，除了清除污染物外不需作其它任何表面处理。 

 
5. 储存和运输 
由于该材料的热固化机理，在材料尚未使用前，请勿储存于高于环境

温度的环境条件下，如果条件允许，请进行冷藏；在20°C(68°F)时的

保存期有至少24个月。如果储存/运输温度超过 20 °C (68 °F)，储存期

会缩短。 

 


